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o SLOVENSKA
AKREDITACIJA
1. AKREDITIRANI ORGAN

LP-097

TEMAT druzba za tehni¢no preizku$anje, storitve in trgovino d.o.o.
Industrijska ulica 2, 2310 Slovenska Bistrica

2. ZAHTEVE ZA USPOSOBLJENOST

SIST EN ISO/IEC 17025:2017

3. OBSEG AKREDITACIJE

Slovenska akreditacija priznava akreditiranemu organu usposobljenost za izvajanje naslednjih dejavnosti:

Tabela 1

Enota organa - lokacija

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehnicno
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica
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Kraj
izvedbe

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratariju
ali na terenu

Tip
obsega

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

neporusno preskusanje / industrijski proizvodi

Oznaka dokumenta
(metoda)

DIN EN ISO 17640
in

DIN EN ISO 11666
DIN EN 10160

DIN EN 10228-3

DIN EN 10308

ONORM M 3002

AD 2000-Merkblatt HP 5/3
in

AD 2000-Merkblatt HP 5/3,
aneks 1

in

AD 2000-Merkblatt HP 0
tabela 1a, 1b

tabela 2a, 2b

tabela 3a, 3b

Tabela 1

Preskusana lastnost

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

Akreditacija je veljavna do preklica. Veljavnost preveriti na www.slo-akreditacija.si

PRILOGA K AKREDITACIJSKI LISTINI

Opredelitev preskusa

ultrazvaéno preskusanje

ultrazvoéno preskusanje

ultrazvoéno preskusanje

ultrazvoéno preskusanje

ultrazvocéno preskusanje

ultrazvoéno preskusanje

neporusno preskusanje / industrijski proizvodi

Priloga k akreditacijski listini LP=097

Veljavna izdaja, z dne 3150-0369/10-0023, 3, 9. 2026
Zamenjuje izdajo 3150-0369/10-0022

Obmocje preskusanja

(8 =t < 100) mm

(6 <t =< 200)mm

t <400 mm

(8 <t <100) mm

Preskusanec

zvarni spoji kovinskih
materialov, zvarni spoji
na feritnih jeklih

ploscati izdelki iz feritnih
jekel

feritni in martenzitni
jekleni odkovki

jeklene palice

odkovki, valjani izdelki

zvarni spoji tlaénih
posod

174
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Enota organa - lokacija

SLOVENSKA

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehnicno
preskusanije - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskuganje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehnicno
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanije - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehniéno
preskusanije - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehnicno
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehnic¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

OB05-25 » |2daja 9

AKREDITACLA

Kraj
izvedbe

v laboratoriju
ali na terenu

Vv laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratariju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

Tip
obsega

fleksibilni
a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

fleksibilni:

a

Oznaka dokumenta
(metoda)

DIN EN ISO 10863
in
DIN EN ISO 15626

DIN EN ISO 13588
in

DIN EN ISO 19285
CCH70-4

poglavje UT 70-4

DIN EN ISO 23277
in

DIN EN ISO 3452-1
DIN EN 10228-2

AD 2000-Merkblatt HP 5/3
in

AD 2000-Merkblatt HP 5/3,
aneks 1

in

AD 2000-Merkblatt HP 0
tabela 1a, 1b

tabela 2a, 2b

tabela 3a, 3b

CCH70-4
poglavje PT 70-4

DIN EN 1371-1

DIN EN ISO 17638
in

DIN EN I1SO 23278
DIN EN 10228-1

AD 2000-Merkblatt HP 5/3
in

AD 2000-Merkblatt HP 5/3,
aneks 1

in

AD 2000-Merkblatt HP 0
tabela 1a, 1b

CCH70-4
poglavje MT 70-4

Tabela 1

Preskusana lastnost

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
nepravilnosti odprtih na
povrsino

prisotnost in ocenjevanje
nepravilnosti odprtih na
povrsino

prisotnost in ocenjevanje
nepravilnosti odprtih na
povrsino

prisotnost in ocenjevanje
nepravilnosti odprtih na
povrsino

prisotnost in ocenjevanje
nepravilnosti odprtih na
povrsino

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

Akreditacija je veljavna do pretlica Veljavnost preveriti na www.slo-akreditacija.si

Opredelitev preskusa

ultrazvocno preskusanje na

osnovi difrakcije zvoénih
valov (TOFD)

ultrazvocéno preskusanje s

tehniko s faznim krmiljenjem

(FAUT)

ultrazvoéno preskusanje

preskusanje s penetranti

preskusanje s penetranti

preskusanje s penetranti

presku$anje s penetranti

preskusanje s penetranti

preskusanje z magnetnimi
delci

preskusanje z magnetnimi
delci

preskusanje z magnetnimi
delci

preskusanje z magnetnimi
delci

neporusno preskusanje / industrijski oroizvodi

Priloga k akreditacijski listini LP-097
\leljavna izdaja, z dne 3150-0369/10-0023, 3. 9. 2026
Zamenijuje izdajo 3150-0369/10-0022

Obmodtje preskusanja PreskusSanec

(6 <t < 300) mm

t=26 nm

(10 <t < 600) mm

zvarni spoji kovinskih
materialov, zvarni spoji
na feritnih jeklin

2zvarni spoji kovinskih
materialov, zvarni spoji
na feritnih jeklih

jekleni ulitki za
hidraviicne stroje
zvarni spoji kovinskih
materialov

jekleni odkovki

zvarni spoji tlacnih
posod

jekleni ulitki za
hidravlicne stroje

ulite kovine razen
ulitkov iz
bakrovo-kositrnih in/ali

iD

13

14

bakrovo-kositrno-svincenih

zlitin
zvarni spoji

feromagnetnih
kovinskih materialov

jekleni odkovki

zvarni spoji tlaénih
posod

jekleni ulitki za
hidravli¢ne stroje

15

18
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Enota organa - lokacija

%

SLOVENSKA
AKREDITACUA

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehnicno
presku$anje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehniéno
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehnicno
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Laboratorij za tehni¢no
preskusanje - Slovenska Bistrica

Radiografski laboratorij -
Slovenska Bistrica

Radiografski laboratorij -
Slovenska Bistrica

Radiografski laboratorij -
Slovenska Bistrica

Radiografski laboratorij - Ptuj

Radiografski laboratorij - Ptuj
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Kraj
izvedbe

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
ali na terenu

v laboratoriju
in na terenu

v laboratoriju
in na terenu

v laboratoriju
in na terenu

v laboratoriju
in na terenu

v laboratoriju
in na terenu

Tip
obsega
fleksibilni:
a
fleksibilni:
a

fleksibilni:
a

fleksibilni:
a
fleksibilni:
a

fieksibilni:
a

fieksibilni:
a

fleksibilni:
a

fleksibilni:
a

fleksibilni;
a

fleksibilni:
a

fleksibilni:
a

Oznaka dokumenta
(metoda)

DIN EN 1369

DIN EN I1SO 17637
in

DIN EN {SQ 5817
DIN EN 13018

in
DIN EN 10163-1
in

DIN EN 10163-1, popravek 1

in

DIN EN 10163-2
CCH70-4
poglavje VT 70-4

DIN EN 1SO 8501-3

DIN EN ISO 2808
tocka 5.5.6, 5.5.7

ONORM ISO 19840

DIN EN ISO 17636-1
in
DIN EN I1SO 10675-2

DIN EN ISO 17636-1
in
DIN EN ISO 10675-1

AD 2000-Merkblatt HP 5/3
in

AD 2000-Merkblatt HP 5/3,

aneks 1

in

AD 2000-Merkblatt HP 0
tabela 1a, 1b

tabela 2a, 2b

tabela 3a, 3b

DIN EN ISO 17636-1

n
DIN EN ISO 10675-1

AD 2000-Merkblatt HP 5/3
in

AD 2000-Merkblatt HP 5/3,

aneks 1

in

AD 2000-Merkblatt HP 0
tabela 1a, 1b

Tabela 1

Preskus$ana lastnost

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

prisotnost in acenjevanje
povrsinskih nepravilnosti

debelina plasti barve

Opredelitev preskusa

preskusanje z magnetnimi

delci

vizualno preskusanje

vizualno preskusanje

vizualno preskusanje

vizualno preskusanje

magnetno-induktivna in
vrtinéno-tokovna metoda

debelina suhe plasti barve na magnetno-induktivna in

hrapavih povrsinah

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje
notranjih nepravilnosti

vrtinéno-tokovna metoda

radiografsko preskusanje

radiografsko preskusanje

radiografsko preskusanje

radiografsko preskusanje

radiografsko preskusanje

neporudno preskusanje / industrijski proizvodi

Priloga k akreditacijski listini LP-097
Veljavna izdaja, z dne 3150-0369/10-0023, 3. 9. 2026

Zamenjuje izdajo 3150-0369/10-0022
Akreditacija je veljavna do preklica. Veljavnost preveriti na www.slo-akreditacija.si

Obmocje preskusanja Preskusanec

t<70 mm

t<70 mm

t<70 mm

t<70 mm

t<70 mm

jekleni feromagnetni
ulitki

zvarni spoji na jeklu,
niklju, titanu in njihovih
zlitinah

vroce valjane jeklene
plocevine, Sirokih
plos¢atih izdelkov in
profilov

jekleni ulitki za
hidraviicne stroje

povrsine jeklenih
industrijskih materialov
in proizvodov

industrijski materiali in
proizvodi (kovine)

industrijski materiali in
proizvodi (kovine)

zvarni spoji na aluminiju
in njegovih zlitinah

zvarni spoji na jeklu,
niklju, titanu in njihovih
zlitinah

zvarni spoji tla¢nih
posod

zvarni spoji na jeklu,
niklju, titanu in njihovih
zlitinah

zvarni spaji tlacnih
posod

22

23

24

25

26

30

31

34

35

3/4



£ o SLOVENSKA

AKREDITACLJA
Enota organa - lokacija Kraj Tip Oznaka dokumenta
izvedbe obsega (metoda)
tabela 2a, 2b
tabela 3a, 3b
Radiografski laboratorij - Ptuij v laboratoriju fleksibilni: DIN EN ISO 17636-1
innaterenu a in
DIN EN ISO 10675-2
Laboratorij za tehnicno v laboratoriju fleksibilni: DIN EN ISO 17637
preskusanje - Slovenska Bistrica  ali na terenu a in
DIN EN ISO 10042
OPOMBE

Priloga k akreditacijski listini LP=097
[ Veljavna izdaja, z dne 3150-0369/10-0023, 3, 9. 2026

Zamenjuje izdajo 3150-0369/10-0022

Akreditacija je veljavna do preklica. Veljavnost preveriti na www. slo-akreditacija.si
Presku$ana lastnost Opredelitev preskusa Obmoéje preskusanja PreskuSanec D
prisotnost in ocenjevanje radiografsko preskus$anje [ t<70 mm zvarni spoji na aluminiju 38

notranjih nepravilnosti

prisotnost in ocenjevanje vizualno preskusanje \
povrsinskih nepravilnosti

in njegovih zlitinah

zvarni spoji pri 39
oblocnem varjenju

aluminija in njegovih

zlitin

» Za nekatere dzjavnosti obsega akreditacije v stolpcu 'Obmocje preskusanja' ni navedenih podatkov. Ce za te dejavnosti ne velja fleksibilnost
obmodja preskusanja ter niso povezane z drugimi (niso oznacene z ID xx.2), je obmocje skladno z d?locm dokumenta, navedenega v stolpcu

'Oznaka dokumenta (metoda)'.
* Fleksibilnost:

o a : spremembe metod brez posega v vrsto/principe/tehnike preskusanija
» Akreditirani organ vzdrZuje aktualne podatke o fleksibilnem obsegu in zagotavlja njihovo javno dostopnost

+ Organizacijske enote:

o Laboratorij za tehni¢no presku$anje, Industrijska ulica 2, 2310 Slovenska Bistrica
o Radiografski laboratorij, Industrijska ulica 2, 2310 Slovenska Bistrica
o Radiografski laboratorij, Rogozniska cesta 14, 2250 Ptuj
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neporusno preskusanje / industrijski proizvodi
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